[IRENCLAD]

SLOVAK

Menovité udaje

1. Menovité kapacita C: vid'typovy Stitok

2. Menovité napdtie: 2V x pocet ¢lankov

3. Vybijaci prad: C,/5h

4. Menovitd hustota elektrolytu* PzQ: 1 32 kg/l

5. Menovita teplota: 30°C

6. Menovity stav elektrolytu: az po znacku stavu elektrolytu,max”

* je dosiahnuté behom 10 cyklov.

« Dodrzujte navod na poutzitie a vyveste ho na viditel
nom mieste. Praca s batériou je povolend len po
preskoleni odbornym personalom!

+ Fajéenie zakdzané! Je zakdzané priblizovat’ sa k
batérii s otvorenym ohiiom, sdlavym plamenom
alebo zdrojom iskier. Hrozi nebezpecie vybuchu a
poziaru.

Pri préaci s batériou je nutné pouzivat’ ochranné
okuliare a rukavice dodrzujte predpisy na ochranu pred
Urazom a normy EN 62485-3, EN 50110-1.

+ Ak do oka alebo na pokozku strekne kyselina,
okamzite ho vyplachnite a ruky umyte vacsim
mnozstvom Cistej vody a ihned' vyhladajte lekarsku
pomoc!

« Satstvo znelistené kyselinou vyperte vo vode.

« Venujte pozornost moznému nebezpeciu trazu pri
praci s batériou.
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V pripade vzniknutého poskodenia nedodrzanim navodu na pouzitie, pouzitim inych, nez originalnych nahradnych dielov pri oprave,
neodbornymi zdsahmi alebo pouzitim prisad do elektrolytu (idajné vylepsovacie prostriedky) prestava platit’ zaruka.

« Nebezpecie vybuchu a poziaru.

Elektrolyt je silnd Zieravina.

« Nebezpecné elektrické napatie!

«  Vyvarujte sa skratu. Kovové Casti ¢lankov batérie su
vzdy pod napatim, preto na batériu nekladte cudzie
predmety alebo naradie!

« Batériu neprevracajte.

« Pre prepravu batérie pouZivajte iba pripustné
dvihacie resp. prepravné zariadenia, napr. dvihaci
popruh podla normy VDI 3616. Dvihacie haky nesmu
poskodit’ ¢lanky, spojenia alebo pripojovacie kable.
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1. Uvedenie naplnenej a nabitej batérie do prevddzky

Batériu je nutné skontrolovat, ¢i je v perfektnom mechanickom stave;
polove kable batérie musia mat spolahllvy kontakt a musia byt
pripojené k spravnej polarite. V opa¢nom pripade moéze dojst k
poskodeniu batérie, vozidla alebo nabijacky.

Na montéz kablov a kablovych spojok pouZivajte iba originalne
skrutky.

Pri montézi alebo vymene spojok je nutné dodrzat predpisany
utahovaci moment skrutiek.

Skrutka M10 25+ 2 Nm

Skrutky s Upravou zavitu proti povoleniu je mozné pouzit max. 5-krat.
Z bezpec¢nostnych dévodov je odporucené pouzit nové skrutky s
Upravou zavitu proti povoleniu.

V pripade, Ze interval medzi dodanim (pozri ddtum vyroby na
typovom S$titku) a uvedenim do prevadzky je dlhsi ako 8 t)’/idﬁov
alebo ak indikator hladiny elektrolytu ukazuje nizku droven elek-
trolytu (pozri tabulka, bod 3.1.1), je nutné skontrolovat hladinu
elektrolytu. Pri demontovani zatok na doplianie vody pouzivajte
len na to ureny néstroj. V opatnom pripade sa plavaky zatok mézu
trvale poskodit, ¢o méze sposobit pretecenie elektrolytu. Ak je hladina
elektrolytu pod hornou hranou separatora, musi sa najskor do tejto
vysky doplnit demineralizovanou vodou (IEC 62877-1: 2016).

Potom sa batéria nabije podla bodu 2.2. Elektrolyt treba doplnit na
uréent hladinu demineralizovanou vodou.

2. Prevddzka

Na prevadzku trakénych batérii v priemyselnych vozikoch sa vztahuje
norma EN 62485-3 ,Bezpecnostné poziadavky na akumuldtorové
batérie a instalacie batérii ¢ast 3: Trakéné batérie.”

2.1 Vybijanie

Vetracie otvory nesmu byt' uzavreté alebo zakryté. Rozpajat alebo
pripéjat' elektrické spojenia (napr. konektory) je mozné iba v stave
bez zatazenia. Na ucely zachovania optimalnej Zivotnosti batérie je
nutné zabranit prevadzkovému vybitiu nad 80% menovitej kapamty
(hlbkové vybitie). Tomu zodpoveda hustota elektrolytu 1,14 kg/I pri
30°C na konci vybijania.

Vybité batérie je nutné ihned nabit, nesmu zostat vybité. Plati to aj pre
Ciastocne vybité batérie.

Indikator vybitia vozika/vozidla musi byt spravne nastaveny.
Nastavenie zavisi od znacky indikdtora a musi zodpovedat
vybijaciemu pradu Is na koneéné napatie 1,89V na ¢lanok pre 80%
DOD.

2.2 Nabijanie

Nabijat sa smie iba jednosmernym pridom. Na nabijanie batérii
IRONCLAD® su pripustné postupy v sulade s normami EN 41773-1 a
EN 41774.

Pripojte batériu k uréenej nabijacke vhodnej pre kapacitu a parametre
batérie (napriklad prierez kabla atd.), aby nedoslo k pretazeniu
elektrickych kablov a kontaktov, neziaducemu plynovaniu a tniku
elektrolytu z ¢lankov. Vo féze plynovania sa nesmu prekrocit limity
prudu uvedené v norme EN 62485-3.

Ak nabijacka nebola zakipend spolu s batériou, odporuca sa nechat



skontrolovat vhodnost nabijacky, kablov a konektorov odbornym
servisom vyrobcu. Pri nabijani je potrebné zabezpecit nalezité
odvetranie plynov vznikajucich pocas nabijania.

Dvere vozika, vekd nadoby batérie a kryty priestoru na batériu musia
byt otvorené alebo demontované.

Pocas nabijania vo voziku musia byt vetracie otvory ur¢ené vyrobcom
otvorené.

Vo vsetkych pripadoch musi odvetrdvanie vyhovovat norme
EN 62485-3. Odvetravacie zatky musia zostat na ¢lankoch a uzavreté.
Batériu je nutné pripojit k vypnutej nabijacke spravnou polaritou (plus
na plus a minus na minus).

Potom zapnite nabijacku. Pocas nabijania stipa teplota elektrolytu
priblizne o 10°C, preto sa nabijanie moze zacat, az ked je teplota
elektrolytu pod 45°C.

Teplota elektrolytu batérii pred nabijanim ma byt’ najmenej +10°C,
inak sa nedosiahne uplné nabitie. Nabijanie je dokonéené, ked' sa
dve hodiny nemeni hustota elektrolytu a napatie batérie. Nabijacky
EnerSys® automaticky signalizuju koniec nabijania.

Batérie so systémom cirkuldcie elektrolytu (volitelné): v pripade
signalizacie poruchy cerpadla-skontrolujte, ¢i je systém hadiciek
vsade spojeny a hadicky nie sii poskodené alebo prerazené. (Pozri bod
3.4.Udrzba.)

Vzduchové hadicky sa pocas nabijania nesmu vytiahnut.

2.3 Vyrovndvacie nabijanie

Vyrovnavacie nabijanie sluzi na zaistenie Zzivotnosti a udrzanie
kapacity batérie. Je nevyhnutné po hlbokom vybiti, po opakovanom
nelplnom nabiti a nabijani podla IU charakteristiky. Vyrovnavacie
nabijanie sa vykondva po normélnom nabiti. Nabijaci prad méze
byt’ max. 5 A/100 Ah menovitej kapacity (ukoncenie nabijania — pozri
bod 2.2). Je nutné sledovat teplotu.

2.4 Teplota

Teplota elektrolytu 30°C je predpisana ako menovité teplota. Vyssie
teploty skracuju Zivotnost batérie, nizsie teploty znizuju jej kapacitu.
55°C je horna hrani¢na teplota a nie je pripustna ako prevadzkova
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2.5 Elektrolyt

Menovité hustota elektrolytu sa vztahuje na teplotu 30°C a menovity
stav elektrolytu v ¢lanku v stave plného nabitia.

Vyssie teploty znizuju, nizsie teploty zvysuju hustotu elektrolytu.
Prislusny korekény koeficient je -0,0007 kg/l na °C, napr. hustota
elektrolytu 1,31 kg/I pri 45°C zodpoveda hustote 1,32 kg/I pri 30°C.
Elektrolyt musi zodpovedat predpisom o Ccistote podla normy
IEC 62877-2: 2016.

3. Udrzba
3.1 Dennd

Batériu treba nabit po kazdom vybiti.

Hladina elektrolytu nesmie klesnit pod hornt hranu separatora
alebo pod znacku minimalnej hladiny (,min”) elektrolytu.

POCAS PRVYCH 10 NABIJACICH CYKLOV NEDOPLNAJTE DEMI
VODU.

3.1.1 Snimace hladiny elektrolytu

Ak je batéria vybavena snima¢mi hladiny elektrolytu, je nutné denne
kontrolovat LED ukazovatel.

LED svieti zeleno hladina je OK

LED blika ¢erveno hladina je prilis nizka

Poéas prvych 10-tich cyklov élanky nedopliajte, aj ked' LED
ukazovatel'blika na ¢erveno.

Skontrolujte hladinu elektrolytu podla polohy indikatora plavaka
zatky a na konci nabijania dopliite demineralizovanou vodou.
Vzhladom na to, ze zobrazenie indikatora sa vzdy vztahuje na ur¢eny
referen¢ny ¢lanok, venujte pozornost aj dalsim pokynom v bode 3.3
Mesacna Udrzba.

3.2 TyZzdennd

Po dobiti sa vykona vizudlna kontrola mechanického stavu a
znedistenia vietkych casti batérie, osobitnt pozornost treba venovat
kontrole konektorov a kablov na nabijanie. U 3pecialnych aplikacif
pri nabijani podla charakteristiky 1U sa musi vykonat vyrovnavacie
nabitie (pozri bod 2.3.).

Na konci nabijania je nutné pri zapnutej nabijatke premerat a

zaznamenat napatia vietkych c¢lankov. Po ukonceni nabijania

je potrebné zmerat a zaznamenat hustotu elektrolytu, teplotu

elektrolytu aj stav naplnenia (pri pouziti indikatorov hladiny

elektrolytu) vsetkych ¢lankov. Ak sa zistia podstatné zmeny oproti

predchadzajucim meraniam alebo rozdiely medzi ¢lankami, je nutné

poziadat o preskusanie resp. udrzbu servisné stredisko. Tato ¢innost

sa ma uskutocnit po Uplnom nabiti batérie a po odstaveni na min. 2

hodiny

Zmerajte a zaznamenajte:

«  Celkové napatie batérie.

+ Napatie kazdého ¢lanku.

+ Ak su hodnoty napatia nepravidelné, skontrolujte tiez hustotu
jednotlivych ¢lankov.

Podla normy EN 1175-1 musi odborny pracovnik raz ro¢ne
skontrolovat izola¢ny odpor vozidla a batérie. Kontrola izola¢ného
odporu batérie sa musi vykonat v sulade s normou EN 1987-1.
Namerany izola¢ny odpor batérie nesmie byt’ niz$i nez 50 Q na 1V
menovitého napétia v sulade s normou EN 62485-3. U batérii do
Batérie so systémom cirkulacie elektrolytu: v rdmci rocnej udrzby
skontrolujte filter vzduchového ¢erpadla a podla potreby ho vycistite
alebo vymernite. V zavislosti od prostredia sa moéze vyzadovat ¢astejsia
kontrola filtra nez raz ro¢ne. Skorsia vymena filtra je potrebnd, ak
sa z neznameho dévodu (Ziadne uniky vo vzduchovom potrubi)
rozsvieti signal poruchy systému zmiesavania vzduchu na nabijacke
alebo na batérii. Pri ro¢nej udrzbe skontrolujte spravne fungovanie
vzduchového ¢erpadla.

4. Starostlivost o batériu

Batéria sa musi udrziavat Cista a suchd, aby sa zabranilo povrchovym
pradom. Cistenie sa musi vykonévat v sulade s postupmi organizacie
ZVEl ,Cistenie trakénych batérii vozidiel”. Ak sa do nosi¢a batérie
dostane tekutina, musi sa odsat a zlikvidovat podla predpisov.
Poskodenie izolacie nosi¢a sa po vycisteni musi opravit, aby sa zaistili
izola¢né hodnoty podla normy EN 62485-3 a aby sa zabranilo kordzii
nosica. Ak je nutné vybrat ¢lanky, je vhodné obratit sa na odborny
servis.

Nikada nemojte koristiti (naneti) mineralnu mast na bateriju, zaptivni
materijal terminala je nekompatibilan i moze se trajno ostetiti. Ako je
potrebno, koristite silikonsku mast sa TPFE.

5. Skladovanie

Ak su batérie dIhsi ¢as mimo prevadzky, je nutné skladovat ich naplno
nabité na suchom mieste bez ohrozenia mrazom. Aby sa zaistila
pripravenost batérie na pouzitie, je vhodné pouzit nasledujice
postupy nabijania:

1. mesacné udrziavacie nabitie podla bodu 2.3 alebo

2. udrziavacie nabitie nabijacim napétim 2,29V x pocet ¢lankov.

Pri odhade Zivotnosti je nutné brat’ do tvahy ¢as uskladnenia.

6. Poruchy

Ak sa na batérii alebo nabijacke zistia poruchy, je nutné sa okamzite
obrdtit na nase servisné oddelenie. Udaje merania podla bodu
3.3 zjednodusuju vyhladavanie chyb a ich odstranenie.

Servisnd zmluva s naSou spolo¢nostou umozni jednoduchsie
rozpoznanie chyb a opravu chyb v primeranom case.



Standardné a volitelné prislusenstvo

Systém dopliiovania vody |

Cirkulacia elektrolytu +
Wi-iQ® [ ]
Snimac hladiny +

m Standardné
+ Volitelné

Systém dopliiovania vody

Systém dopliovania vody sluzi na automatické udrziavanie menovitej
hladiny elektrolytu.

Plyny vznikajlce pri nabijani mozu unikat vetracimi otvormi kazdého
¢lanku.

POCAS PRVYCH 10 NABIJACICH CYKLOV NEDOPLNAJTE DEMI
VODU.

Ventil a plavak spolo¢ne riadia proces dopliania vody a udrzuju jej
spravnu hladinu v kazdom ¢lanku.

Ventil umoznuje prietok vody do kazdého ¢lanku. Po dosiahnuti
spravnej hladiny vody plavak ventil uzavrie.

Pre bezporuchovt prevadzku systému dopliiovania vody venujte
pozornost nasledujicim pokynom:

2.1 Manudilne alebo automatické pripojenie

Batéria by sa mala doplitat kritko pred ukonéenim Uplného
nabitia, pretoze v tomto okamziku batéria dosiahne definovany
prevadzkovy stav s d ¢nym zmiesanim elektrolytu. Plnenie
sa uskutocnuje, ked' je pripojeny konektor (7) zo zasobnika k spojke
(6) na batérii.

2.1.1  Pri manudlnom pripajani by sa batéria mala pripajat k
plniacemu systému jedenkrat tyzdenne.

2.1.2  Pri automatickom pripdjani (s magnetickym ventilom
riadenym nabijackou) hlavny vypina¢ nabijacky automaticky
zvoli spravny okamih na doplianie.

2.1.3 Vo viaczmennej prevadzke a teplom prevadzkovom prostredi
moze byt nutné dopliovanie v kratsich intervaloch.

2.2 Cas plnenia

Cas plnenia zavisi od miery pouzivania a teploty batérie. Vieobecne
proces plnenia trva niekolko minut a moze sa lisit podla typu batérie.

2.3 Pracovny tlak

Systém dopliiania vody by mal byt’ initalovany tak, aby bol zaisteny
tlak vody od 0,2 do 0,6 baru (s vyskovym rozdielom najmenej
2 m medzi hornym okrajom batérie a dnom zasobnika). V pripade
akejkolvek odchylky od uvedenych poziadaviek nemusi systém
pracovat spolahlivo.

2.4 Cistota

Voda na doplianie musi byt’ precistena a nesmie mat vodivost vacsiu
ako 30 pS/cm. Pred uvedenim systému do prevadzky sa musi vycistit
zasobnik a rozvody vody.

2.5 Systém hadiciek na batérii

Systém hadic¢iek k jednotlivym clankom batérie musi sledovat
elektricky obvod batérie. To znizuje riziko unikania pradu za
pritomnosti elektrolytového plynu, ¢o moze sposobit vybuch
(EN 62485-3). Do série moze byt’ zapojenych maximalne 20 ¢lankov.

Systém sa nesmie akokolvek upravovat.
2.6 Pracovnd teplota

Batérie vybavené systémom systém dopliiovania vody sa v zime
musia nabijat alebo doplirat v priestore s teplotou vy$sou ako 0°C.

2.7 Kontrola prietoku

Indikator prietoku zabudovany v hadicke privodu vody do batérie
signalizuje priebeh plnenia. Pocas plnenia pretekajica voda otaca
turbinku vo vnutri indikétora.

Ked' st vSetky zatky uzatvorené, turbinka sa zastavi a signalizuje
ukoncenie procesu plnenia.

1.Nadrz

2.Vytokova spojka s gulovym ventilom
3. Uzaver s magnetickym ventilom

4. Uzaver s gulovym ventilom

5. Kontrola prietoku

6. Spojka

7. Konektor

8. Nabijacka batérii

9. Hlavny prepinac nabijacky



Systém cirkuldcie elektrolytu

Systém cirkulacie elektrolytu je zalozeny na principe vhéanania
vzduchu do kazdého ¢lanku batérie. Tento systém zabranuje
vrstveniu elektrolytu a zarucuje optimalizované nabitie batérie.
Cirkulacia elektrolytu je zvlast vhodna na kratke nabijacie ¢asy, silné
alebo prilezitostné dobijanie.

Cirkulacia elektrolytu pozostava zo systému trubiciek zabudovanych
do ¢lankov. Membréanové ¢erpadlo je zabudované do nabijacky alebo
samostatne namontované na batériu alebo vozik. Toto membranové
Cerpadlo vhana slaby prid vzduchu do kazdého ¢lanku, ¢o sposo-
buje cirkulaciu pradu vzduchu vo vnutri ¢lanku. Prad vzduchu je
nepretrzity alebo prerusovany v zavislosti od napatia batérie a typu
¢erpadla. Privod vzduchu je upraveny podla poctu ¢lankov batérie.
System hadic¢iek k jednotlivym ¢lankom batérie musi sledovat
exmtujuu elektricky obvod. To znlzuje riziko unikania pradu za
pritomnosti elektrolytového plynu, ¢o moéze sposobit vybuch
(EN 62485-3).

2.1. PouZitie so samostatnym systémom hadiciek

Vzduch sa privadza, ked sa systém hadiciek nabijacky pripoji k
systému hadiciek batérie (s modrym adaptérom).

2.2 Pouzitie s automatickym pripojenim systému hadiciek

Po pripojeni nabijacich konektorov s integrovanym privodom
vzduchu sa automaticky privadza vzduch do batérie.

2.3 Udrzba vzduchového filtra

Filter vzduchového ¢erpadla sa v zavislosti od pracovnych podmienok
ma menit minimalne jedenkrat ro¢ne.

V pracovnom prostredi s velkou prasnostou sa filter musi kontrolovat
a vymienat Castejsie.

2.4 Opravy a udrzba

Musi sa kontrolovat tesnost systému. V pripade netesnosti sa na
nabijacke zobrazi chybové hlasenie.

V niektorych pripadoch netesnosti systému nabijacka zmeni charak-
teristickd nabijaciu krivku na standardny nabijaci profil (bez cirkulacie
elektrolytu).

Poskodené diely a poskodené trubicky sa musia vymenit. Na opravy
sa mozu pouzivat len originalne nahradné diely EnerSys, pretoze len
tie su konstruované na privod vzduchu z ¢erpadla a zarucuju spravne
fungovanie vzduchového ¢erpadla.

wi-iQ®

Wi-iQ - elektronické zariadenie - vyznam signalizacie podla tabulky
nizsie.

trojfarebna LED  Modra LED

Trojfarebna LED

Zelend bliké = zariadenie OK

Modré rychlo bliké = Bezdrétové spojenie
Cervena blika = Vystraha!

Teplota batérie mimo povoleny rozsah

Modré LED

Rychlo bliké = Bezdrotové spojenie

Pomaly bliké = Vystraha! Napatova vaha - symetria
OFF - Zablesky = Hladina elektrolytu v poriadku

Svieti nepretrzite - Vystraha ! Nizka hladina elektrolytu

Wi-iQ je elektronické zariadenie, ktoré komunikuje bezdrétovo
a stahuje klucové informacie batérie pre lepsiu diagnostiku a
obsluhu. Toto zariadenie je pripevnené k hlavnému napajaciemu
kablu jednosmerného prudu batérie, s cielom monitorovat a
nahravat udaje tykajlice sa prudu, napétia, teploty a hladiny
elektrolytu (prostrednictvom volitelného vonkajsieho snimaca).
Diédy umiestnené na zariadeni Wi-iQ zobrazuji aktudlny stav
batérie (v skutoénom ¢ase). Tieto informacie su odosielané do
pocitaca cez USB prostrednictvom bezdrétovej komunikacie.

je poutzitelné vo vietkych batériovych technolégiach pri
napatovom rozsahu 24V - 80V.

Toto zariadenie nahrdva globédlne data pocas celého obdobia
prevadzkovania batérie. Ulozi data pre 2,555 cyklov (kompletna
histéria ulozend pocitacom). Data sa analyzuju PC software
programom: stav nabitia, teplotné vystrahy a upozornenia o nizkej
hladine elektrolytu.

2. Prehladné vyhladdvanie informdcii

Zvolenie Exception & Detailed Reports umozni ziskat informacie
o stave batérie a vietkych potrebnych operaciach. Wi-iQ hlasenie
umoziuje rychlo ziskat charakteristiku nabitia a vybitia batérie.
Ziskané udaje poskytuju informécie o prevadzke konkrétnych batérii
(podla typu vozidla), umoznuji analyzu Urovne vybitia, cyklov,
nabijania a ovela viac.

3. Velmi jednoduché pouzitii

Zapojte USB modem do pocitaa, naskenujte zariadenie Wi-iQ
a nahrajte data. Wi-iQ hlasenie je pocitacovy software, ktory funguje
v systéme Windows 7, 8, XP resp. Vista. Bezdrotovy klti¢ USB je
vyuzivany na stahovanie dat z Wi-iQ do databazy SQL.



EnerSys 3

Power. Full Solutions

Vyhlasenie o zhode

ENERSYS SARL Rue Alexander Fleming ZI Est - CS 40962 F-62033 Arras Cedex- Franclzsko vyhlasuje na vlastnu
zodpovednost, ze vyrobok:

Nazov vyrobku: Wi-iQ

islo vyrobku: AA-xxxxxx

ku ktorému sa vztahuje toto vyhlasenie, je v sulade s nasledujucimi eurépskymi a medzinarodnymi normami.
Zdravie a bezpeénost (smernica 2014/53/EU)

« IEC/EN 61010-1:2010

EMC (smernica 2014/53/EU)

« ETSIEN 301 489-1,V2.1.1:2016; ETSI EN 301 489-17, V3.1.1: 2016; EN 62479 : 2010; EN 61000-6-2 : 2005
Radiové frekvenéné spektrum (smernica 2014/53/EU)

« EN300328V2.1.1(2016-11)
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Méze dojst k technickym zmenam bez predchadzajuceho upozornenia. E.&O.E.

Spat’ k vyrobcovi! E
Batérie s tymto symbolom sa musia recyklovat.

Batérie, ktoré sa nevratia na recyklaciu, sa musia likvidovat ako nebezpe¢ny odpad. Pb
Pri pouzivani vozidlovych batérii a nabijatiek musi prevadzkovatel dodrsiavat platné A,
normy, zakony, predpisy a nariadenia platné v krajine pouzitia! %8
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